
OMV Aktiengesellschaft

Raffinerie 

Schwechat 

Jack Middelhoff

Senior advisor operations

Wien

14. November 2019



Investorenbesuch, 14. November 20192 |

HSSE ist unsere oberste Priorität

1 kombinierte Lost-Time Injury Rate für OMV Mitarbeiter und Kontraktoren
2 Prozess Sicherheit: Tier 1+Tier 2 Vorfälle/Millionen Arbeitsstunden
3 Concawe Manufacturing Industry Benchmark 2018

Process Safety Event Rate (PSER) 2

► Gesundheit, Sicherheit und Umwelt (HSSE) sind 

zentrale Bestandteile für das Geschäft der OMV

► OMV Refining & Petrochemicals liegt wesentlich 

unter der Industrie-Benchmark beim Thema 

Arbeitssicherheit

► Erfolgreicher Turnaround der Raffinerie Petrobrazi 

2018 mit mehr als 5,000 zusätzlichen Kontraktoren

ohne einen einzigen Zwischenfall der ärztliche 

Behandlung erforderte.

► Das Thema Prozess-Sicherheit steht im 

Mittelpunkt bei all unseren Anlagen. Die PSER ist 

deutlich unter der entsprechenden Industrie-

Benchmark für Tier 1 und Tier 2 Vorfälle

Lost Time Injury Rate (LTIR) 1
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Raffinerie Schwechat und Borealis-Anlage

Schwechat

 Einzige Raffinerie in Österreich (9,6 mt), deckt die Hälfte 

des Inlandsbedarfs

 Rohöllieferung aus dem Hafen von Triest über Pipelines 

und auch aus dem Inland (~10% Rohöl aus 

Eigenförderung)

 Breites Spektrum an Rohölen (schwer, mittel, leicht) 

 Produktpipelines: z.B. Kerosinleitung zum Flughafen 

Wien

 Integrierte Petrochemie

Borealis

 Führender Polyolefinhersteller

 “Across the fence” mit operativen Synergien

 Schlüsselkunde für OMV’s Ethylen und Propylen

 Starker Beitrag zur Profitabilität der OMV

Airport

Schwechat: 
1,4 km2

Monaco:
2 km2

Borealis:
(36% OMV-Anteil)

Flughafen

Wien
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Die Rohölverarbeitung besteht aus vier wesentlichen Schritten
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Raffinerie Schwechat: flexible Aufnahme von Rohöl und 
Integration in die Petrochemie

Quellen für verarbeitetes Rohöl 2018
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Schwechat wandelt die schweren Komponenten des Fasses in 
hochwertige Produkte um

Umwandlung

3% Destillat

3% Schweröl 

Komponente

3,5% Schwere 

Komponente  

4% Bitumen

Schwefelarm

Hoher Schwefelgehalt

Strom- & Dampferzeugung 

Koker-Ausgangsmaterial

Mischung Benzin & Diesel

Ausgangsstoffe für Steam

Cracker

14% 

Vakuum-

Rückstand

Destillation

86% Destillat



|

Die Emissionen der Raffinerie Schwechat im Jahr 2018 trugen 
weniger als 2% zu den gesamten Emissionen Österreichs bei

1,65%

Nationale Emissionsobergrenze für SO2

8,59%

2018 2005 

Emissionen der Raffinerie Schwechat in t

8.50%

3.051 1.052

1,02%2,96%

2018 2005 

3.350 642 549852

2018 2005 

0,35%0,54%

Nationale Emissionsobergrenze für NOX Nationale Emissionsobergrenze für VOC 

SO2 VOCNOx
Flüchtige organische VerbindungenStickoxideSchwefeldioxid

(81)% (66)% (36)%
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Kontinuierliche Verbesserung der Energieintensität im Betrieb 
und CO2-Reduktion

Energieintensitätsindex
Raffinerie Schwechat (veranschaulichend)

►Beinhaltet 14 Maßnahmen
von der Idee bis zur 
Umsetzung

► Inkludiert Fernwärme nach 
Wien (größter Beitrag)

►CO2 Reduktionsziele

2010 2018 2022

(7) ppt
(5) ppt
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Bio-Rohstoff Co-Processing – signifikanter Beitrag zur 
Reduzierung der Kohlenstoffintensität von Verkehrskraftstoffen

Vorteile des Co-Processing

 Mindestens 65% THG-Einsparungen im Vergleich 

zu fossilem Diesel

 Effektive Erhöhung des regenerativen Anteils über 

die Beimischungsgrenze hinaus

 Flexibilität bei der Nutzung von kostengünstigen 

Rohstoffen ohne Beeinträchtigung der Produktqualität 

 Reduzierung der Kosten und Versorgungsrisiken 

durch Eigenproduktion 

 Verbesserte Kraftstoffqualität – Energiegehalt und 

Cetanzahl

 Verwendung von zertifizierten Rohstoffen, die als 

Abfall oder Rückstände markiert sind; keine 

Konkurrenz zur Lebensmittelproduktion oder 

Entwaldung

 Synergien mit bestehenden Anlagen

führen zu einem geringeren Investitionsbedarf.

OMV hat das Ziel

~200.000t/a

nachhaltige Rohstoffe bis 2025 in 

Schwechat und Petrobrazi 

mitzuverarbeiten.

Gasöl

Bio-Öl

Diesel mit Bio-

Anteil
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Kreislaufwirtschaft
Chemisches Recycling: Aus Kunststoff wieder Öl gewinnen

Könntest Du bitte dieses 
Icon nachbauen in dem 
ganz normalen dunkelbau 
(bitte eine Spalte Fenster 
weglassen)

Raffinerie

Plastik

Produktion

Produkt-

hersteller
Verwendung

Nach-

nutzung

Wiederverwendung 

& Reparatur

Energie-

rückgewinnung

Chemisches 

Recycling

Mechanisches

Recycling

Mechanisches

Recycling

 Regranulierung von sortiertem Material

 Zugang zum Hochpreissegment wird durch die 

Anforderungen an die Produktqualität begrenzt.

 Hohe Anforderungen an die Rohstoffqualität

Chemisches 

Recycling Raffinerie/
Petrochemie 
Prozess

Synthetisches 
Rohöl 

PlastikReOil® Prozess

kurze Ketten → lange 
Ketten

lange Ketten → kurze Ketten

Energierückgewinnung  Herstellung von hochkalorischen und 

niederkalorischen Ersatzbrennstoffen

 Niedrigwertsegment
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Technologiestand und Scale-Up Potenzial verschiedener 
Kunststoff-zu-Öl Lösungen 

Gering Skalierungspotential                              

Schnecken-
reaktor

Wirbelschicht

Zielbereich 

ReOil® Prozess

 Pyrolyse Prozess

 Für Kunststoff-zu-Öl-Prozesse werden 

unterschiedliche Reaktortypen eingesetzt.

Die Wahl der OMV – Kolbenströmungs Reaktor

 Kontinuierlicher Prozess: nicht Batch-Prozess, wie

beim Rührreaktor

 Skalierbar: durch ein Lösungsmittel - OMV-Patent

 Ähnlich wie bei Raffinerieprozessen

 Hohes Integrationspotenzial in die 

Raffinerieanlagen

 Vergleichsweise niedrigere CAPEX / OPEX

ReOil®
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Ist die Technologie in der Lage >100kt/a eines Ausgangsmaterials in einem einzigen 

Schritt zu verarbeiten?

Rohr-
strömungs-

reaktor

Rühr-
reaktor
(Batch)

Drehrohrofen

Hoch
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Digitalisierungs-Pilotprojekte bei der Raffinerie
D
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Digital Culture 

Program

Digital Learning & 

Development Initiative

Startup Collaboration 

Initiatives

Collaboration Platforms 

#Enable

#Digitalize

Data Lake Analytics and Artificial Intelligence S4/HANA CEP Robot Process Automation

Mobile 
Devices

Virtual Operator
Training

Wearables
Integrated 

Performance 
Monitoring

Laboratory 
Automation

Wireless
Infrastructure 

& Sensors

3D 
Empowerment 

I-Pool 
Innovation 
Platform

Predictive 
Operations Pilot 

at Thermal 
Gasoil Unit

Intelligent 
Online Library

R E F I N I N G
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Kontinuierliche Kosten- und Optimierungsinitiativen führen zu 
einer Spitzenposition im europäischen Raffinerie-Benchmarking

Fuels

1 Weltweite Leistungsanalyse im Fuels Bereich (Fuels Study); Quartil-Stellung unter Berücksichtigung der westeuropäischen Peers für Schwechat und Burghausen und der zentral-südeuropäischen Peers für Petrobrazi.

Weltweite Leistungsanalyse der Olefinwerke (Olefins Study); Quartil-Stellung innerhalb europäischer Peers, einschließlich Russland.
2 Turnaround in der Petrochemie Schwechat 
3 Bereinigt um den Effekt eines externen Stromausfalls (~20 Tage ungeplante Ausfallzeit des Steamcrackers) (OMV-Analyse) 
4 Turnaround in der Petrobrazi Raffinerie

Petrochemie

HSB Solomon Associates LLC Top-Ranking für Schwechat und Burghausen 1 und Upside für Petrobrazi
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